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Koneistuskeskuskartiot

Harri Sariola

Koneistusprosessi on ketju, jonka lenkkeja ovat
tydstokone, tydkalukartio, lastuava

tydkalu, tydkappale, tydkappalekiinnitin,
tydstoohjelma, lastuamisneste ja ihminen.

Erilaisten koneistuskeskuksilla kaytettavien
tydkalukartioden ja tydkalujen Kiinnitys- ja
liitosmekanismien maara on todella suuri.

Usein koneistuskeskuksia hankittaessa ei ymmarreta
minkalaista tydkalukartiota koneeseen ollaan
valitsemassa, eika sita millaisia ominaisuuksia
tydkalukartioilta tarvitaan.

Tyokalukartioiden valinnalla voidaan vaikuttaa erittain
paljon koneistustydn lopputulokseen.

Tydkalukartio kiinnitys- ja liitosmekanismeineen on
yksi ketjun lenkeistd, jonka vahvuus tai heikkous on
vain valitsijasta kiinni.

Koneistuskeskuskartiot kirja esittelee seikkaperaisesti
yleisimmat tydkalukartioiden standardit ja
ominaisuudet. Lisdksi kirjassa selvitetaan erilaiset
tydkalujen kiinnitys- ja liitosmekanismit ja niiden
ominaisuudet.

Kirjassa selvitetaan myds tyodkalukartioiden
sailytyksen ja huollon tarkeys.

Edellamainittujen seikkojen takia
Koneistuskeskuskartiot kirja toimii erinomaisesti
paatdksenteon tukena seka tydkalukartioita etta
lastuavien tyokalujen kiinnitysmekanismeja
valittaessa.

Opi valitsemaan tydkalusi viisaammin, se kannattaa!
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